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Rapport de mélange en poids 

Résine Durcisseur 

Adhésif structurel Partie A partie B 100:100 
Rapport de mélange en volume 

100:100 
Application: Adhésif structurel pour l'assemblage de matériaux hétérogènes. Reparation rapide. 

 

Traitement: Application manuelle ou avec des dispositifs de mélange/distribution. 
Appliquer dans un court laps de temps. Durcissement à température 
ambiante. Les propriétés finales et les résistances maximales sont 
obtenues avec un durcissement complet, après 24 heures. Une bonne 
liaison est cependant obtenue en 2 heures ; la partie finale peut être 
manipulée après 30 minutes. Si le durcissement est effectué à haute 
température, les meilleures performances sont obtenues avec un collage 
à 40°C pendant quelques heures. 

Description: Système époxy non chargé à deux composants, sans solvant, rapide et 
rigide. Excellente résistance aux bases, bonne aux acides dilués, mauvaise aux solvants. Le 
système est conforme RoHS (directive européenne 2002/95/CE) et la nouvelle directive RoHS 
2011/65/UE (RoHS 2) est entrée en vigueur le 
21 juillet 2011 et oblige les États membres à transposer les dispositions dans leurs législations 
nationales respectives au plus tard le 2 janvier 2013. 

 
 

SPÉCIFICATIONS DU SYSTÈME 
 

Résine      

Viscosité à : 
 
Durcisseur 

25°C 
 

IO-10-50 (ISO3219) mPas 5.000 10.000 

Viscosité à : 25°C  
IO-10-50 (ISO3219) mPas 20.000 30.000 

 
 
 

Données en 

coursRésine Couleur 

Durcisseur Couleur 

Rapport de mélange 

en poids Rapport de 

mélange en volume 

CARACTÉRISTIQUES TYPES DU SYSTÈME 
 
 
 

 
pour 100 g de résine g 

pour 100 ml de résine ml 

 
 
 

Pâle/jaune 

Pâle/jaune 

100:100 

100:100 

 
La densité 25°C Résine  IO-10-51 (ASTM D 1475) g/ml 1,14 1,18 

La densité 25°C Durcisseur   
IO-10-51 (ASTM D 1475) g/ml 1,11 1,15 

Durée de vie 
en pot 

 
25°C 20g 

  
IO-10-73 (*) min 2 3 

Temps de 
gélification 

 
25°C (2mm) 

 
IO-10-73 (*) min 3 4 

Temps de 
prise 

 25°C   
(*) min 6-7 

 

Cycles de durcissement suggérés (**) 16h 40°C 
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PROPRIÉTÉS TYPIQUES DU SYSTÈME DURCI 

 
Propriétés déterminées sur éprouvettes polymérisées : 16h 40°C 

 

Couleur 

Densité 25°C 

   
 
 

IO-10-54 (ASTM D 792) 

 
g/ml 

pâle y 

1,12 

jaun
e 

1,16 

Dureté 25°C 1h  IO-10-58 (ASTM D 2240) Rive D/15 65 70 
25°C 24h   Rive D/15 75 80 
25°C 7gg   Rive D/15 78 83 

Transition vitreuse (Tg) 7 jours RT IO-10-69 (ASTM D 3418) °C 27 32 
  16h 40°C  °C 27 32 
  3h 80°C  °C 33 38 

 

 
Résistance au cisaillement par traction : 

- Acier Inox AISI 316 7 jours RT IO-10-80 (ASTM D 1002) MPa 9,0 11,0 
- Acier inoxydable AISI 316 16h 40°C  MPa 11,5 13,5 
- Acier inox AISI 316 3h 80°C  MPa 15,0 18,5 
- Aluminium 7 jours RT  MPa 8,5 10,5 
- Aluminium 16h 40°C  MPa 10,5 12,5 
- Aluminium 3h 80°C  MPa 16,0 18,0 

 
 
 
 

 
IO-00-00 = Méthode de test de Resin Pro Italia. La méthode internationale correspondante est indiquée 
dans la mesure du possible.nd = non déterminé na = non applicable RT = TA = température 
ambiante du laboratoire (23±2°C) 
Unités de conversion : 1 mPas = 1 cPs 1MN/m2 = 10 kg/cm2 = 1 MPa 

 
(*) pour de plus grandes quantités, la durée de vie en pot est plus courte 
et le pic exothermique augmente (**) les parenthèses signifient 
l'optionalité 
(***) La température de fonctionnement maximale est donnée sur la base des informations de laboratoire disponibles étant elle fonct ion of les 
conditions de cuisson utilisées et du type de matériaux couplés. Pour plus d'informations, voir le paragraphe post-durcissement. 
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Des 
instructions: 

 
 
 
 
 
 
 

Durcissemen
t/Post-
durcissemen
t : 

Espace de 
rangement: 

 
 

Précautions 
d'emploi: 

 
Les surfaces doivent être propres et sèches. Généralement, une abrasion mécanique ou un 
sablage suivi d'un dégraissage au solvant (ex. acétone) est suffisant. Dans l'assemblage des 
pré-imprégnés, aucune préparation spécifique n'est requise. Ajouter la quantité appropriée de 
durcisseur à la résine, mélanger soigneusement. Utilisez un mélangeur lent ou mélangez à la 
main avec une spatule. Une fois appliqué, le système est sensible à l'humidité et au dioxyde de 
carbone : couvrez rapidement la jonction ou durcissez au four. Le nettoyage final de 
l'équipement peut être effectué avec un solvant normal tel que l'acétone, la nitro, etc. 

 

Le post-durcissement est toujours conseillé pour les systèmes de durcissement RT afin de 
stabiliser le composant et d'atteindre les meilleures propriétés. Il est nécessaire lorsque le 
composant fonctionne à haute température. 

Les résines époxy et leurs durcisseurs peuvent être stockés pendant deux ans dans les 
conteneurs d'origine scellés stockés dans un endroit frais et sec. 

 

Se référer à la fiche de données de sécurité et respecter les réglementations relatives à la santé 
industrielle et à l'élimination des déchets. 

 

date 
d'émission :ré
vision n° 00 

Mars 2015 

 

 

Les informations données dans cette publication sont basées sur l'état actuel de nos connaissances techniques, mais les acheteurs et les utilisateurs 
doivent faire leurs propres évaluations de nos produits dans leurs propres conditions d'application.  
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